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La coopérative Stanor est la plus grosse 
unité industrielle du Groupe Blue Whale. 
Forte de 24 adhérents, celle-ci conditionne 
50.000 tonnes de pommes et 2.500 tonnes 
de kiwis par an. Ses produits sont 
commercialisés par Blue Whale en France 
ainsi qu’à l’étranger, principalement : 
Angleterre, Irlande, Outre-Mer,  Espagne, 
Portugal, Russie, Scandinavie, Belgique, 
Hollande et Allemagne. Un équipement 
industriel impressionnant qui devait être 
pris en compte dans le cadre du projet : 130 
chambres froides, 130.000 palox, 2 pré-
calibreuses MAF et 8 lignes de 
conditionnement. 
 

Le dirigeant de la société Stanor, M. Philippe 
SEGUY ainsi que son directeur industriel, M. 
Franck LAGASSE, recherchaient un progiciel 
de gestion commerciale et un progiciel de 
gestion de production, logistique et 
traçabilité parfaitement intégrés . 
Leurs principaux objectifs étaient : 
 
·  La traçabilité  : un système pointu capable 

de répondre à tous les besoins (mixité des 
lots, écarts de tris, picking, …)  
 

 

·  Les communications avec les 
équipements de production (interface avec 
les balances,  8 étiqueteuses à dépose 
automatique, calibreuse …). Les 
ressaisies manuelles devaient être 
supprimées et avec elles le lot d’erreurs et de 
vérifications qu’elles engendraient. 

 

·  Le suivi de l’évolution commerciale : les 
statistiques de ventes et le suivi analytique 
des coûts . 

 

·  Le transfert automatique des commandes 
et des bons de livraison  (EDI) entre Stanor 
et la maison mère. 

 
 
 

EQUIPEMENT TECHNIQUE : 
 

�  Progiciel  Informia de Gestion Logistique et 
de Traçabilité TraceFlow ® adapté aux 
besoins spécifiques de Stanor. 

�  Progiciel Informia de Gestion Commerciale 
EuroFlow ®. 

�  Terminaux portables / Scanner WIFI. 
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RESULTATS : 
 

®  Les interventions humaines ont été limitées au 
minimum :  

�  Les stocks de palox précalibrés sont récupérés 
automatiquement depuis les précalibreuses MAF , 
sans saisie ; 

�  Lorsque les palox sont plongés dans la ligne de 
conditionnement, leurs codes à barres sont scannés ; 

�  Les étiquettes colis sont imprimées et déposées sur les 
colis automatiquement, avec une traçabilité en temps 
réel  ; 

�  Le rattachement des colis au producteur est fait 
automatiquement au fil de l’eau. Autrement dit, le 
système détecte le changement de lot et adapte 
automatiquement l’étiquetage des colis  en 
conséquence ; 

�  Le poids des palettes est obtenu automatiquement en se 
connectant à 3 balances. 
 

®  Les informations essentielles sont échangées 
par EDI (Electronic Data Interchange) entre 
Stanor et  la maison mère Blue Whale :  

�  Les commandes de Blue Whale sont récupérées 
automatiquement , sans saisie ; 

�  Les stocks disponibles  à la vente chez Stanor sont 
mis à jour à distance  dans le système de la maison 
mère Blue Whale ; 

�  Lors du chargement du camion, qui s’effectue par scan 
des palettes, le BL est automatiquement généré et 
envoyé à la maison mère Blue Whale . 
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